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FOMASPEED

CERNOBILE FOTOMATERIALY

CERNOBILY ZVETSOVACI PAPIR NA LAMINOVANE PAPIROVE PODLOZCE (RC)

Charakteristika materialu

FOMASPEED je univerzalni chlorobromostfibrny cernobily zvétSovaci
papir na podlozce oboustranné laminované polyetylénem (RC). Pracuje
v neutrdlnim az mirné teplém ténu a vyznacuje se velmi bohatou
stupnici poloton( od zafivé bilé az po syté ¢ernou. Jeho vysoka citlivost
umoznuje pouziti vysSich clonovych Cisel objektivu i pfi zvétSovani na
velky format. Emulzni vrstva obsahuje vyvolavaci latky, které umoznuji
rychlé strojni zpracovani a zkraceni vyvolavaci doby pfi ruénim
zpracovani na 60 — 90 s pii teploté 20 °C.

FOMASPEED se vyrabi s povrchem lesklym, matnym a velvet
ve 4 zakladnich gradacich — mékka (S), specialni (Sp), normalini (N) a
tvrda (C).

Citlivost vSech gradaci je stejna, coz umoznuje bezproblémovy pfechod
z jedné gradace na druhou.

Adjustace
FOMASPEED se vyrabi a dodava ve vSech obvyklych formatech a v
rolich do Sife 108 cm.
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Senzitometricka charakteristika
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Uvedené kfivky plati pro leskly povrch. Jiny povrch, zejména matny,
zpUsobuje pokles hodnoty maximalni hustoty. Jednotlivym gradacim
odpovidaji nasledujici senzitometrické parametry podle normy ISO:

gradace rozsah ISO R citlivost ISO P Dmax
mékka 120 400 2,1
specialni 100 400 21
normalni 80 400 21
tvrda 60 400 2,1

Osvétleni temné komory

FOMASPEED se bézné zpracovava pfi nepfimém bezpecném osvétleni
o vinové délce 575 nm a vyssi, odpovidajici barva ochranného osvétleni
Zluta, doporuCuje se Zlutozelend nebo oranzova. Vzhledem ke své
vysoké citlivosti musi byt zpracovavany materidl vystaven tomuto
osvétleni pouze po dobu potfebnou k jeho zpracovani. Délku osvitu a
vzdalenost zpracovavaného materialu od zdroje osvétleni je treba
odzkouset.

Zpracovani

FOMASPEED Ize zpracovavat ru¢né v miskach i strojné ve vale¢kovych
vyvolavacich automatech pro papiry na RC podloZzce. Vhodné jsou
bézné neutralné nebo kontrastné pracujici vyvojky. Pouzité vyvojky maji
vliv na vysledny tén obrazu.

Pro bézné prace Ize pro neutralni tén obrazu doporuéit vyvojky Fomatol
LQN nebo Fomatol P. K ustaleni se doporuCuje pouzit koncentrat
rychloustalova¢e Fomafix nebo jiné kyselé ustalovace (napf. praskovy
Kysely ustalova¢ Foma apod.). Z vyvojek zahrani¢nich vyrobcu
doporucujeme Tetenal Variospeed, liford PQ Universal, Agfa Neutol
Liquid NE apod.

Ruéni zpracovani

zpracovatelsky zpracovatelska as teplota (°C)
krok lazen
vyvolavani Fomatol LQN (1+7) 60-90s 20
preruseni 2%ni kys. octova 10s 20
nebo Fomacitro (1+19) 10-20s 20
ustaleni Fomafix (1+5) 90s 20
Kysely ustalova¢ FOMA 3 min 20
prani tekouci voda 2 min nad 12
4 min pod 12
Strojni zpracovani
zpracovatelsky zpracovatelska as teplota (°C)
krok lazen
vyvolavani Fomatol LQON (1+4) 25-35s 30
preruseni 2%ni kys. octova 5-10 s 30
nebo Fomacitro (1+19) 5-10 s 30
ustaleni Fomafix (1+4) 25-35s 30
prani tekouci voda 60s 30

Suseni: FOMASPEED se nelesti, popuze susi — bud' volné rozloZeny pfi
pokojové teploté, pfip. horkym vzduchem do teploty max. 85 °C.

Toénovani

FOMASPEED je mozné ténovat pfimou (jednolazriovou — napf.
Fomatoner Indigo) nebo nepfimou (dvoulazriovou — napf. Fomatoner
Sepia) metodou ténovani. Jako standardni proces doporu¢ujeme
nepfimou metodu. Oblibeny je zejména hnédy ton, kterého Ize
dosahnout pouzitim soupravy Fomatoner Sepia. Zménou teploty
ténovaci lazné Ize dosahnout Siroké skaly odstinli od svétle hnédého az
o tmavohnédy, resp. fialovohnédy

teplota (°C) tén obrazu
do 20 svétly, Zlutohnédy
20-30 teply, neutralné hnédy
nad 30 studeny, tmavé hnédy

Modry ton se ziska pouzitim soupravy Fomatoner Indigo. Intenzita
vysledného tonu zavisi na fedéni, teploté a dobé ténovani.

Skladovani

FOMASPEED se skladuje v neporuseném originalnim baleni na suchém
a chladném misté (teplota 5-21 °C, relativni vihkost 40-60%), mimo
dosah plsobeni kodlivych par, plyna a ionizujiciho zafeni.

Vyrobek je vyrabén a uvadén na trh v souladu se systémem jakosti
podle mezinarodni normy CSN EN ISO 9001.
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